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B WIMPREX

Macchina moed. IMPREX, automatica per la stampa in serigrafia da 1 a 6 color su conteniton
di forma cilindrica. ellittica e piana,

La macchina risufta composta da unith modulan che ospitano, cadauna, dee gruppi siampa
con refativi sisternd di essiceazione. L'espansione massima della finea & possibile fing a 3 unita,
run bodake di 6 color.
prewisio inglive un péccoby modubo iniziabe, sul quale song aBoggiate ls apparacchiature che
provvedono alle operazioni di preparazione ded contenitore alka stampa, came ad esempio
scpfa-faccia, pretraftamento a fiamma, deionizzators.

CARATTERISTICHE TECHICHE:

Soltantn poche parti devona essere sostituite, per cul Toperazione df cambéo formalte sl presenta
facile ed econamica, || tempo previsto si iduce pertanio a 20 mindi per cobore (da cilindrico
a calindrico o da cllindrico ad ellittico & viceversa

Metla sua versione standard, la macching comprende:

= Sistema di trasposto meccanico

* No-botthe-no-print

= Pretrattamento a fiamma

= Contrallo presanza famma

= Dispositivo universale per la stampa di contenitori cifingrics ed elfittic)
+ Praricerca

= Essiccazions inermadia e finale con lampada UV

= Apparato edettronico per il controllo deldla macchina tramita FLC

DATI TECHICI:
Velocita max. di produzione 70 pezzi‘min
Diametro min, & max, del contenitors cilindrico 20 mm = 120 mm

Raggio min. & max. del contendtose elltticn 25 mm - 250 mm
Lunghezza min, & max. contenitore 40 mm - 320 mm
Lungherza max. di stampa 400 mm
Larg meax. di stampa 250 mm
Maotare autofrenanie HP 5.5 1400 géri/min.
Consumo max. energia elettrica 1B KW per [a prima unitd
12 KW/ per ogni unit successha
Consumo max. aria 720 l¥min. per la prima uniti
120 Vrmin, per ognl unith successiva
Consumo max. gas 4 lYmin. G
11 fmin, metano
Pressione di esercizio implanto pneumatico B bar
PARTI OPZIORALL:

= Scalta-faccia per i Naconi ellittici = Riscaldatore per retini » Deionizzatore » Tappeto di
alimentazione manuale dei flacani o, in alternativa, alimentatore-orizntalore mod. AUTOLOAD
con elevalore = Tappeto di scarico con conapezs = Madula ECOVISION per il controfio qualita

=I=MPREX

The IMPREX automatic screen prenting maching in 1 to 6 colours on cylindrical, alliptizal and
Hal containers

The machine consists of modular units gach ona housing two printing wnsts with redative curing
systems. The line can be composed by a maximum of 3 units for a toal of 6 colours:
Efe I8 aiso a small fnitial medule that houses equipment 1o prepare the containers for the
Ermllnq phase. ) ) )
hasa devicas include side-selactinn, flame pre-treatment and deionizer.

TECHNICAL FEATURES:

Orily & feww parts need 10 be replaced, thus changeover is easy and econormical.

It takes only 20 minutes per cosour (frem cylindrical to cylindrical or from cylindrical to elliptical
shaped containers and vice varsa).

The standard version of the machsng includes:

= Mechanical comveying system

+ No-boltle-npo-print bl

* Flame pre-treatmeant

* Flame detecior

+ Universal device to print on cylindrical and ellipbcal comainers

* Pre-reqister davice

+ [ntermedeate and final curing wath UV lamp

= Elecironic equipment to monitor the maching by means ol a PLC

TECHHICAL SPECIFICATIONS:

Max. production speed 70 piecas/min.
Min. and max. dizmeters of cyfindrical container 20 mm - 120 mm
Min. and max. radius of elliptical contaings 25 mm = 250 mm
Min. and max length of container 40 mm - 320 mm
Max, printing langih 400 mm

Max. prirting wi 250 mm
SeH-braking malor 3.5 HF - 1400 rpm

18 K/ far the first unit
12 KW far gach following unit
Max. air consumption 720 Umin. for the first unil
120 Umin. for each following wnit
Max, gas consumgion 4 Umin. LPG gas
é‘lml.fmin natural gas
r

Max, electnic power draw

Opesating pressure of air plant

OPTIONAL PARTS:

+ Side-salection device for elliptical bottles = Screan heater « Deionizer » Manual feeding conveyor
or, atternatively, unscrambler mod, AUTOLOAD with elevator hopper = Oulleed conveyor with
counting device = EGOVISION quality controd module

B WIMPREX

Machine awtomatique mod. IMPREX pour I'impression en sérigraphie, de 1 & 6 coubeurs, sur
des récipients de forme cylindrique, elliptique et plata.

La maching est constitude dé modules conenant chacun deux proupes d'impression avec les
systhmes de séchage respectifs, La ligne peul &tre completée jusqu'a 3 unités au maximum,

ur un tatal de 6 couleurs.

| £38 prévu égatement un petit medula an amont sur louel rouvent place les appareillages
qui assurent &2 préparation du réciplent & I'impression, & gue le dispositif de choa de la face,
lg pré-fraitamant & la flamme, |a déionisation,

CARACTERISTIQUES TECHNIOUES:

L'opération de changement de format est facile el aconomique car il suffit de remplacer
seulpment qualgues pces. Lo lemps prévu est rduit 3 20 minses par coulewr {d2 cylindnique
4 cylindrigue et de cylindrique & aﬂlll:lpthue €l vice yersa).

La version standard de la machine comprend:

= Le systédme de fransport mécanique

* Le systéme no-bottle-no-print

= L pré-traitement 4 la flamme

= Le contréle de présence de la flamme

= Le dispositif universed pour Vimpression de récipients cylindrigues et elliptiques
* La pré-recherche

* Le séchage intermédiaira et final sous fa lampe UV

= L'appareil dlectronigue paur le contrile de la machine par automate

DONNEES TECHNIOUES:
Vitessa mad, de production 70 piéces/min.
Diamétre min. et max du récipient cplindrigue 20 mm - 120 mm

Rayon min, gt max. du récipient elliptique 25 mm - 250 mm
Longuwaur man. et max. du récipient 40 mm - 320 mm
Longweur max. d'impression 400 rmm
Largeur max, d'impression 250 mm
U aistodreinant 5,5 Ch 1400 trimn :
Consommation max. d'énergle électrigue 18 KW/h pour la prémigre unité
12 KW pour chague unité suivante

Consommation max, d'air 20 Umin., paur la prémiére wnité

120 l.fmin.ﬂnlu! chague unité suivants

Consommation max. de gaz 4 |/min. G

11 imin. méthang
Prassion de senvice du circult praurmatiue & bar
PARTIES EN OPTION:

= Dispositif de chakx de la face pour las facons elliptiques mm‘llm pour b2 chautfape de
I'ézran = Dispositil délonisateur = Tapss d'alimentation manuetie des flacons ou, en allemative,
dispositif d'alimentation mod, AD avec élavateur = Tapis de décharpement avec compts-
pigces « Module ECOVISION pour f2 contrdle de la gualitd

N IMPREX

Autonatische Siebdruckmaschine von 1 bis 6 Farben zum Bedrucken von zylindrischen,
eliiptischen und fachen Kunsistolibehaiem.

Die Maschine bestehl aus modularen Einhelten, dig jeweils zwel Druckwerke mit den
antsprechendan Tmhnungss:.atamm arhaften, e maximalg Erwelterungsmaglichkeitan des
Druckstralie sehen bis 2u 3 Esnheiten wor, was insgesamt & Farben antspricht,

Alserdem ist am Anfang der Druckstrale ein keines Modul vorgesehen, in dem die Einheilen
angeordnat sind, welche die Flasche fir den Druck vorbereiten. wie Seitenwahl,
Flammenvorbehandlung, Deionisierung elc.

TECHMNISCHE EIGENSCHAFTEM:

Fiir den Formatasuguwechsel missen nur wenipe Taile srsatn werden. Der Uurgan?am daher
ginfach und kostenginstig. Die Zelt beschrinkt sich daher aul 20 Minulen pro Farbe (won
oylindrisch auf zylindrisch oder von zylindrisch auf efiptisch und umgekehn),

In der normalen Version geharen zur hiine:

* Machanisches Transporisystem

* No-botle-no-prin)

= Flammenvorbehandiung

* Flammendberwachu

= Viglnweckwarricivung lir das Bedrocken sylndrischer und alliptischer Bahdlter

= Yorpasserung

= Pwischen- und Endtrocknung mit UV-Strahler

+ Blekironische Einbeit zur Steuerung deor Masching mittels SPS

TECHNISCHE DATEM:

M. Produktionsgeschwindigheit 70 Stickimin

Kiginster und grofier Durchmesser des

ﬂndnsuhw n o ; 20 mm - 120 mm
inster und grodter Radius des elliptischen Faschen 25 mm - 250 mm

Klzinste uns grodie Flaschenlinge 40 mm - 320 mm

Neax. Druckiange 400 mm

Max. Druckbrene 250 mm

Sedbsthremsender Motor 5,5 PS bm 1400min

18 KW/ fir 1. Einhest

12 KW/ Tiir jede lolgende Einheit
720 rman, fir 1, Einbeit

120 Umin. fur jede folgende Einheit

Max, Stromverbrauch

Max. Lufverbrawch

Max, Gasverorauch 4 Wrmin, Propan
11 'min, Ercgas

Betrisbsdruck der pneumatischen Anlage 6 bar

TEILE AUF ANFRAGE:

= Seitenvrahl fikr elliptische Behalter » Helzvorrichtung fir Siebe + Deionizieser » Forderband
{Gr manuplie Zufuhr der Behdlter oder in ARemative Zufuhr- und Ausrichteinhest Mod. AUTOLOAD
mit Ebevator = Austrapefirderband mit Stckzander » Modul ECOVISION 1ir die Qualititskonirobe
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