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Il controllo della temperatura inchiostro nella batteria garantisce un comportamento

ottimale dell'inchiostro anche alle velocita produttive piu elevate. Il range di temperatura

in cui lavora I'inchiostro e tale per cui le caratteristiche proprie dell'inchiostro restano invariate.
Questo si traduce in un trasferimento fedele del punto ed una qualita di stampa definita e ripetitiva;

il sistema di preinchiostrazione permette, tramite il movimento del solo gruppo stampa, di effettua-
re 'alimentazione e la distribuzione dell'inchiostro sui rulli senza consumo di bicchieri. In questo
modo si riducono gli scarti e si guadagna tempo nei cambi lavorazione;

UUNTING

montaggio rapido cliché tramite sistema di centratura ottica e punzonatura

Preparazione file tramite conteggio laser estremamente accurato

Alimentatore con grande autonomia di carico; ’ .
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Ottimale per separare parte stampa da parte carico/scarico;
Fino a 700 pezzi al minuto (l'unica sul mercato);

Migliorato ulteriormente il cambio rapido del formato di stampa

100% Sudtiroler
Biomilch

s - . . 100% latte biologieo
Grande rigidita e precisione costruttiva garantiscono dellAlto Adige

ottima qualita di stampa e assenza assoluta
di vibrazioni

Lunga durata dei cliché grazie al sofisticato
sistema di controllo temperatura;

Abbassato il consumo d’'inchiostro del 30%;

Abbassato consumo gomma di stampa; ‘
Sistema pulsante UV, Electronic BaIIastf

Sistema scarico dolce e reimpilamento graduale;
Grande efficienza e rendimento grazie alla stabilita produttiva;

Bassissimi costi di manutenzione.
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DATI TECNICI

Velocitd massima di produzione Fino a 700pz/min
(in base alle dimensioni del bicchiere ed alle caratteristiche del materiale)

Diametro minimo e massimo del contenitore

sul bordo 50-146 mm

Altezza mimima e massima del contenitore 40-170mm

Alfezza massima di stampa 150mm

Sviluppo massimo di stampa 318mm(étegoli)
380mm (3tegoli)

Conicita 2°-13°

Numero mandrini 8

Tegoli di stampa sul rullo centrale 6 (3)

Potenza elettrica installata 45kw (UV Inclusi)

Potenza essiccazione UV 9.8kw (pulsation)

Consumo aria e pressione 900I/min a ébar

Peso 8600kg

Best TDO (Traditional Dry Offset) print quality in the Industry
Created from customer’s expectations to Engineering and not the other way around
Heighest output in the industry with print speed up to 700PM
Custom built/lifetime guarantied index unit with No oil change
Only water-cooled plate cylinders in the industry
Size +8 colors Print changeover: 30 mn
Segmented Offset cylinder: print is consistent on all blankets
Rugger Mandrel ring and Shaft. No bending, print is consistent on all mandrels
RPM: Remote Press Monitoring
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